Kommissionierer 10t

BT optio
M-Serie
OME100M
OME100

UL

TOYOTA

MATERIAL HANDLING

www.toyota-forklifts.de stronger together



Kommissionierer

Technische Daten OME100M OME100
11 | Hersteller BT BT
12 |Typ OME100M OME100
S |13 |Antrieb Elektrisch Elektrisch
% 1.4 |Bedienung Man-Up Man-Up
g 15 | Tragfahigkeit/Last Q kg |850/1000 850/1000
X 116 |Lastschwerpunkt c mm | 600/500 600/500
1.8 |Lastabstand, Mitte Vorderachse bis Gabelriicken X mm [225Y 2259
19 |Radstand y mm | 1441 1441
% 2.1 Eigengewicht inkl. Batterie kg |2000 1740
% 2.2 | Achslast mit Last vorn/hinten kg |697/1228 609/1135
© 123 | Achslast ohne Last vorn/hinten kg |1176/490 1058/410
x~ |31 |Bereifung vorn/hinten Polyurethan Polyurethan
% 3.2 Reifengrolie vorn mm |@230x85 @230 x 85
:__LE 3.3  |ReifengroRe hinten mm | @250 x 75 @250 x 75
% 3.5 | Réder, Anzahl vorn/hinten (x=angetrieben) 2/1x 2/1x
& 136 |Spurweite vorn b, | mm |850 850
4.2 Héhe HubgerUst eingefahren h, mm | 2650 1460
44  |[Hub h, mm | 3900 1450
Hubhthe h,, mm | 4760 2310
4.5 | Hohe Hubgeriist ausgefahren h, mm | 6350 2940
4.7 | Hohe Schutzdach (Kabine) h, mm {2390 —
48 | Standhdhe h, mm | 300 300
4.11 | Hubhghe Initialhub h, mm | 780 780
4.14 | Standh6he angehoben h, mm | 4200 1750
é 4.14.1 | Kommissionierhthe (h,, + 1600 mm) h, mm | 5800 3350
§ 4.19 | Gesamtlange L, mm | 2670 2670
é 4.20 |Lénge einschl. Gabelriicken L, mm 18709 18709
< |421 |Gesamtbreite ? b/b, | mm [970/1000 970/1000
4.22 | Gabelzinkenmale sle/l | mm |62/115/800 62/115/800
4.25 | MaR iber Gabel b, mm | 560/685/776 560/685/776
4.32 | Bodenfreiheit Mitte Radstand m, mm |60 609
4.33 | Arbeitsgangbreite bei Palette 1000 x 1200 quer * A, mm | 1500 1400
4.34 | Arbeitsgangbreite bei Palette 800 x 1200 langs * A, mm | 1250 1200
4.35 | Wenderadius W, | mm [1660 1660
441 | Umsetzgangbreite bei Palette 800 x 1200 l&ngs Au mm | 3140 3140
4.44 | Lichte Weite Fahrerplatzeinstieg |, mm | 425 425
5.1 Fahrgeschwindigkeit mit/ohne Last km/h [9,0/9,0 9,0/9,0
2 |52 |Hubgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s |0,20/0,25 0,20/0,25
% 5.3 | Senkgeschwindigkeit mit/ohne Last m/s | 0,40/0,37 0,40/0,37
3 5.9 |Beschleunigungszeit mit/ohne Last (0-10 m) s [6,9/59 6,9/5,9
5.10 |Betriebshremse Elektrisch Elektrisch
6.1 | Fahrmotor, Leistung S2 60 min. kw (1,8 18
_ |62 Hubmotor, Leistung bei S3 15% kw |50 5,0
§ 6.4 | Batteriespannung, Nennkapazitat V/Ah | 24/500 24/500
6.5 | Batteriegewicht kg |375 375
6.6 |Energieverbrauch nach VDI Zyklus 9 kWh/h
‘é 8.1 | Artder Fahrsteuerung Transistor, stufenlos Transistor, stufenlos
@ |84 |Schalldruckpegel nach EN 12 053 (am Fahrerohr) dB(A) | <61 <61
& |86 Lenkung Elektrisch Elektrisch

1) Bei verstellb. Gabel zuziigl. +38 mm zu |, und x

3) 25 mm bei Induktivsteuerung

)

2) b,= Gesamtbreite, b,= Breite Fahrerstand
)
)

4) Fiir néhere Informationen wenden Sie sich bitte an Ihren zusténdigen Vertriebspartner
*) Arbeitsgangbreite gem. VDI 2198




Abmessungen des Hubgeristes

Hubgerust OME100M OME100
Plattformhcéhe h, | mm 2000 2950 3600 4200 4700 1750
o |Ho6he Hubgertist eingefahren h, | mm 2400 2400 2400 2650 2900 1460
o
g Hub h, | mm 1700 2650 3300 3900 4400 1450
O [ Hohe Hubgertist ausgefahren h, | mm 4150 5080 5760 6350 6850 2940
% Hubhdhe Initialhub hy | mm 780 780 780 780 780 780
i
< | Kommissionierhohe h,, | mm 3600 4550 5200 5800 6300 3350
© | Hubhohe h,, | mm 2560 3510 4160 4760 5260 2310
" Schienenfiihrung Induktivfiihrung
Richtwerte EUR Paletten CHEP Paletten EUR Paletten CHEP Paletten
§ Palettenaufnahme LS SS LS SS LS SS LS SS
% Palettenlange mm 800 1200 1000 1200 800 1200 1000 1200
= |Palettenbreite mm 1200 800 1200 1000 1200 800 1200 1000
o
E Chassisbreite b, mm 970 970 970 970 970 970 970 970
3 | MaB zwischen den Lasten Ast [ mm 1400 1200 1400 1200 1500 1250 1500 1300
Transfergangbreite, VDI Theoretische | Ast, | mm 2848 3140 3024 3170 2848 3140 3024 3170
Transfergangbreite, Praktische ¥ Ast, | mm 3348 3640 3524 3670 3848 4140 4024 4170
1) Bei verstellb. Gabel zuzlgl. +40 mm
LS = Palettenaufnahme lange Seite
SS = Palettenaufnahme kurze Seite
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Gerateeigenschaften:

* BT Optipace-System fur optimale Leistung bei jeder Anwendung
* Freisichthubgerist

* Ful3-Kontaktmatte

* Hebbare Plattform

» Hohenverstellbare, intuitive Bedienelemente

« Ubersichtliches Display fiir alle wichtigen Informationen

» Bedienelemente, Display und Riickenlehne lassen sich in kurzer Zeit von der
Mast- zur Lastseite oder zurlick versetzen

* Programmierbare Leistungsparameter
* Induktiv- oder Schienenfiihrung

* Elektronisches Bremssystem

* Verstellbare Rickenlehne

 Ablagefacher

Die Daten in dieser Broschiire wurden unter unseren Standardtestbedingungen ermittelt und unterliegen den (iblichen Toleranzen. Das Betriebsverhalten kann je nach Zustand
und tatsdchlicher Spezifikation des Staplers, sowie je nach Umgebungseinfliissen variieren. Alle technischen Daten gelten fiir den Zeitpunkt der Drucklegung. Sie kénnen ohne

Vorankiindigung im Sinne der technischen Weiterentwicklung gedndert werden. Auskunft erteilt Ihr zustandiger Toyota Partner. Die verwendeten Bilder zeigen die Stapler teilweise

mit Sonderausstattungen, die nicht zur Standardausstattung gehéren. Stand April 2011

Toyota Material Handling Deutschland GmbH
Grovestralle 16, 30853 Langenhagen

Tel.: 0511 7262-0, Fax.: 0511 7262-137
E-Mail: info@de.toyota-industries.eu; http://www.toyota-forklifts.de @ TOYOTA
Kostenfreie Info-Nr. 0800 287827537

TOYOTA INDUSTRIAL EQUIPMENT und BT sind Marken von TOYOTA MATERIAL HANDLING in Europa.
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